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Hochwertige Beschichtungssysteme fiir Lkw und Anhanger

lervorragende
_eistung unter
den hartesten

Bedingungen

Extreme Witterungsbedingungen, Steinschlag, Salz,
Kraftstoffe und andere Chemikalien - lhre Lkw und
Anhanger miussen hartesten Bedingungen standhalten
konnen. Von der Karosserie bis zu Achsen und Fahrgestell
sorgt ein hochwertiges Beschichtungssystem dafiir,

dass alles liber die gesamte Lebensdauer hinweg
funktionstiichtig bleibt und gut aussieht.

Genau das bietet Ihnen Hempel: Unsere Systeme werden
von renommierten Lkw- und Anhangerherstellern weltweit
eingesetzt, um die Lebensdauer von Nutzfahrzeugen und
Maschinen unter extremen Bedingungen zu verlangern.

Und nicht nur das: Sie verhelfen lhnen auch zu einer
schlankeren, effizienteren Produktion und tragen gleichzeitig
zur Reduzierung Ihres CO,-Fufabdrucks bei.

“Die Karosserien unserer Fahrzeuge
sind extremen Witterungsbedingungen
und Salz ausgesetzt. Mit Hempel und
ihrer Avantguard®-Technologie haben
wir den idealen Partner gefunden, um
diese Herausforderungen zu meistern.”

Christian Huber,
Geschaftsfuhrer bei Jotha Fahrzeugbau
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" « BIS ZU 60% NIEDRIGERE BETRIEBSKOSTEN
: Verkirzen Sie die Beschichtungszeit und senken
Sie den Energieverbrauch durch niedrigere

Temperaturanforderungen in der Lackiererei. W e, s i 4 Ll SCh nel |er7
* BIS ZU 65% NIEDRIGERE EMISSIONEN G S i Sta rke r,

Reduzieren Sie CO,- und VOC-Emissionen durch 2ot : : 3
geringeren Lack- und Energieverbrauch im Vergleich zu s WL i v e . d kt
einem herkdmmlichen zinkreichen Beschichtungssystem. s Y - —rri p rO u IVer

‘o« BIS ZU 35% KURZERE BESCHICHTUNGSZEIT
o Optimieren Sie Ihren Workflow und verkirzen Sie die
o Beschichtungszeit mit unserem Zweischichtsystem,
das einfach aufzutragen ist und eine hervorragende

Trocknungszeit bietet. e P o E—— - : ; Unsere Beschichtungssysteme fiir Lkw und Anhanger

e = £ & : basieren auf Avantguard®, einer leistungsstarken
Zinkbeschichtungstechnologie, die neue Mafstabe in
Bezug auf Qualitat und Anwendungsgeschwindigkeit setzt.
Avantguard hat sich in vielen Branchen bewahrt, darunter
Bergbau, Energieerzeugung und Offshore-Windkraft.

]
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« Uberlegener Korrosionsschutz bei geringerem
Lackverbrauch

* Hohere Haltbarkeit durch ausgezeichnete mechanische
Festigkeit

* Geringere Unterrostung und hervorragende Reiffestigkeit

» Schnelle Trocknung und sehr gute Applikationseigenschaften

* Geringe VOC- und CO,-Emissionen bei unschlagbarer
Leistung

Damit Sie den maximalen Nutzen aus

Avantguard ziehen kdnnen, unterstiitzen
wir Sie bei der Optimierung lhrer
Beschichtungsanlage.

Das Ergebnis: ein besserer Schutz fir
lhre Lkw und Anhanger, niedrigere
Betriebskosten, reduzierte Emissionen
und hohere Produktivitat.
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Verbesserter

Korrosionsschutz...

Unsere Beschichtungssysteme fur Lkw und
Anhanger basieren auf unserer patentierten
Avantguard®Technologie mit aktiviertem Zink,
die lhren Aufbauten, Fahrgestellen, Achsen

und anderen Komponenten erstklassigen
Korrosionsschutz bietet. Bei Salzspruhtests,
die von neutralen Labors durchgefuhrt wurden,
sowie in der praktischen Anwendung konnte
bei Avantguard im Vergleich zu herkdmmlichen
zinkreichen Beschichtungen eine uberlegene

Korrosionsschutzleistung nachgewiesen werden.

Und so funktioniert es:
Bei einer herkdmmlichen Zink-Epoxid-Grundierung ist in der
Regel nur ein Drittel des Zinkanteils wirksam, um den Stahl
vor Korrosion zu schiitzen. Bei Avantguard ist das anders. Die
einzigartige Technologie mit Dreifachaktivierung nutzt den
gesamten Zinkgehalt und bietet so einen unlbertroffenen
Korrosionsschutz.
* Barrierewirkung: Durch die in der gesamten
Schicht entstehenden Zinksalze erhdhen sich die
Barriereeigenschaften, was zu einer Verringerung der
Wasserdurchlassigkeit fuhrt.

* Inhibitorwirkung: Durch das Einfangen von lonen erzeugt
Avantguard eine starke Inhibitorwirkung zur effektiven
Bekampfung der Rostbildung.

* Galvanische Wirkung: Der einzigartige Aktivierungsprozess
von Avantguard nutzt den Zinkgehalt effizient aus und
verbessert den galvanischen Schutz.

Avantguard Epoxid-Grundierung
mit aktiviertem Zink
Salzsprihtest (1000 Stunden), nur Grundierung, TSD 70-80 um

mmlicher Zink-Epoxid

Erfahren Sie mehr uber
Hempaprime Shield 820

Ihre Epoxid-Grundierung mit aktiviertem Zink

Basierend auf der bewahrten Avantguard-Technologie bietet unsere Hempaprime Shield
820-Grundierung bis zu 50% langere Haltbarkeit sowie hervorragende Stabilitat, Spriihbarkeit,
Filmbildung und Ablaufbestandigkeit wahrend der Anwendung. Er ist weniger empfindlich
gegenuber Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen als herkommliche Zink-Epoxies und bietet
verbesserte mechanische Festigkeit und weniger Rissbildung.

Besuchen Sie hempel.com/avantguard fiir weitere Informationen.

...bel hoherer Produktivita
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und geringeren Kosten

Kosten fiir den Schutz von Anhangern

Feuerverzinkte Feuerverzinkte Dreischicht- Hempel

Oberflache Oberflache mit system Zweischichtsystem?

ohne Deckanstrich

Deckanstrich €4,050
€ 4,000
€ 3,500

€2,875
€3,000
€2,875

€2,500
€2,000 €1,750

€1500 €2,875 €1,275
€ 1,000
€500
€0

Kosten fiir das Verzinken
[ Materialkosten fiir eine Beschichtung
I Prozesskosten fiir die Beschichtung

Hinweis: Die Werte basieren auf realen Kundenerfahrungen; Anhanger: 8,9 m
x2,4mx0,5m/ 6t/ 60km zum Verzinker. Die Berechnungen basieren auf
dem Vergleich verschiedener Technologien (hauptsachlich Zweischichtlésungen
auf Basis der patentierten Avantguard®-Technologie von Hempel, Standard-EP/
PU- und ZnR/EP/PU-Dreischichtsysteme) und nicht auf spezifischen Produkten
oder Systemen.

Die durchschnittlichen Marktpreise beziehen sich auf den Stand vom 1. Juni
2024. Kosten, Zeiten und Preiskomponenten kdnnen variieren.

Informationen liber das ideale Beschichtungssystem von Hempel finden Sie auf
den folgende Seiten.

Mit unseren innovativen, auf der Avantguard®-
Technologie basierenden Zweischichtsystemen
konnen Sie die Anzahl der Schichten oder die
erforderliche Schichtdicke reduzieren und
gleichzeitig Inre Komponenten mit einem
unschlagbaren Korrosionsschutz versehen.
Das Ergebnis? Niedrigere Prozesskosten

und Emissionen sowie eine deutliche
Beschleunigung Ihrer Produktion.

Unsere Avantguard-Systeme wurden flr die Linien-
Anwendung entwickelt. Sie trocknen schnell und lassen
sich mit unterschiedlichen Applikationsmethoden

leicht auftragen. Je nach der von Ihnen verwendeten
Schutzmethode kénnen Sie lhre Material- und
Prozesskosten erheblich senken, wie Sie der Tabelle
entnehmen kénnen.

Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte unter
hempelindustrial@hempel.com.
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Welches System ist am besten fur Sie geeignet?

Wir wissen selbstverstandlich, dass jede Produktionslinie einzigartig ist. Daher arbeiten wir eng
mit lhnen zusammen, um die optimale Lésung fiir Ihre Produktionsablaufe zu entwickeln und das
Beschichtungssystem genau auf Ihre Anforderungen abzustimmen.

Mit einer Reihe von Lésungen fiir unterschiedliche Anforderungen konnen wir lhnen das ideale
Beschichtungssystem flir Ihre Produktionslinie und Fahrzeuge bieten.
Unten sehen Sie einige unserer beliebtesten Zweischichtsysteme fiir Lkw und Anhanger.

Steigern Sie lhre Produktivitat erheblich und senken Sie

Beschichtungssystem:

Ihre Kosten durch extrem schnelle Durchlaufzeiten im Zinkreiche Epoxid-/ tep voC ET“?’°,;?‘E°{‘3, Lackverbrauch voc
Vergleich zu herkommlichen Zweischichtsystemen. Lésemittelhaltiger Polyurethan- pro liter rglsr;gm? 100_0’:;8 om? | 100 (’,’{,‘(’)Q)mz
Erhaltlich in einer Vielzahl von Endanstrichen: matt, HS PU-Deckanstrich Lackierung !
seidenmatt, halbglanzend, glanzend und hochglanzend . Hempaprime Hem :
; paprime

(10-95 GU bei 60°C)*. Shiela 820 Shield 8209 50 um 370 ¢ 95L 8,772 L 3,246 kg
o 35% geringerer Lackverbrauch Losemittelhaltiger HS

Wen N ° 45% niedrigere VOC-Emissionen PU-Deckanstrich © 60 um 420¢g 9.2L 10,909 L 3,246 kg

. o Leistungsniveau:
PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG * C5 High gem3R 1SO 12944-6 Oberfliche
o Total 120 pym 19,681 L 7,827 kg

e 1.440 Stunden Neutraler Salzsprihtest (ISO 9227)
mit <1,5 mm Unterrostung

lhre Prioritat ist

Reduzieren Sie lhre VOC-Emissionen mit einem
leistungsstarken, wasserloslichen Deckanstrich (Co-

@ Losungsmittelgehalt <100 g/1), der die strengsten
Anforderungen an den Umweltschutz erfuillt.
Erhaltlich in einer Vielzahl von Endanstrichen: matt, seidenmatt,

Wasserloslicher
PU-Deckanstrich

Hempaprime
Shield 820
@

Beschichtungssystem:
Zinkreiche Epoxid-/
Polyurethan-
Lackierung

Hempaprime

voc
pro liter

Theoretische

Ergiebigkeit @
pro m?

Lackverbrauch
pro
100.000 @ m?

voC
pro
100,000® m?

halbglanzend und glanzend (75-85 GU bei 60°C)*. Shield 820 50pum  370¢g 9.5L 87721 3,246 kg
° 40% geringerer Lackverbrauch Wasserldslicher
© 70% niedrigere VOC-Emissionen PU-Deckanstrich® 45 um 90¢g 10 L 10,000 L 900 kg
) o Sehr gutes Leistungsniveau:
Wenn Sie Inre UMWELTZIELE * C5 High gemaR ISO 12944-6 Obert
 1.440 Stunden Neutraler Salzspriihtest (ISO 9227) Total 105 uym 18,772L 4,146 kg

ERREICHEN mochten

mit <1,5 mm Unterrostung

Erhohen Sie die Langlebigkeit lhrer Fahrzeuge mit einem

Premium-Beschichtungssystem mit geringem VOC-Gehalt, das

— selbst unter den hartesten Bedingungen eine unschlagbare
Abrieb- und mechanische Widerstandsfahigkeit bietet.
AErhaltlich in einem hochglanzenden Endanstrich (>90 GU bei

Hempaxane 55030
o Hempaprime
Shield 820
e ®

Beschichtungssystem:
Zinkreiche Epoxid-/

Polyurethan- LI

Lackierung

Hempaprime 50 um

voc
pro liter

370¢g

Theoretische
Ergiebigkeit @
pro m?

95L

Lackverbrauch
pro
100.000 @ m?

8,772 L

voC
pro
100,000® m?

3,246 kg

60°C)*. Shield 820
o 45% geringerer Lackverbrauch Hempaxane Light
° 65% niedrigere VOC-Emissionen 55030® 75 um 200¢g 13.7L 9,146 L 1,829 kg
) o Exzellentes Leistungsniveau:
* Zweifach-C5 High gemaf ISO 12944-6 Oberfléch
Wenn Sie AUSGEZEICHNETE gne vateens o 120 um A

» 2.880 Stunden Neutraler Salzsprihnebeltest (ISO
9227) mit <3 mm Unterrostung

HALTBARKEIT suchen

Die Werte basieren auf realen Kundenerfahrungen.
Kosten/Zeiten kdnnen sich je nach Kunden und
Produktionsprozess unterscheiden.

1 Die theoretische Ergiebigkeit ist fiir die verdiinnte Beschichtung angegeben; der Trockenschichtdicke-Wert (TSD) wird in
der ersten und zweiten Spalte aufgefiihrt.

2100.000 m2 entspricht circa 500 Tieflader-Anhangern.

2 Die Verdiinnermenge kann je nach den Bedingungen der Produktionslinie, der Form des zu beschichtenden Teils und der

gewiinschten Asthetik variieren.

Vergleichbares, herkommliches Beschichtungssystem

Beschichtungssystem: TSD
Epoxid/Polyurethan

Zinkreiche Standard-Grundierung auf Lésemittelbasis 60 um 360 g 100 L 10,000 L 3,600 kg
Losemittelhaltige Standard-Grundierung 60 um 540 g 75L 13,333 L 7,200 kg
Losemittelhaltiger Standard-PU-Deckanstrich 60 um 420 ¢ 9.2L 10,909 L 4,582 kg
Gesamt 180 ym 34,242 L 15,382 kg

Hinweis: Alle Prozentséatze werden auf der Grundlage eines typischen Dreischichtsystems als 100 % berechnet..
*Glanzgrade hangen von der Anwendung, der Filmdicke und den Aushartungsbedingungen ab.
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hempel.com/avantguard

das von ste
Bereichen Ko

Die Fabriken, F&E-

- “zahlreichen Regionen
Beschichtungen Oberflachen
Maschinen. Sie-verlangern die.Leb
verringern Wartungskosten und ma
r.

“Hempel wurde 1915 in Kopen‘haé‘er'i',_
Das Unternehmen befindet sichim Besitz de
die der Hempel-Gruppe sowohl-eine solide wirtschaftlich
Basis sichert, als auch kulturelle; soziate;-Humanitére und
wissenschaftiiche:Zwecke auf der ganzen nterstil

Hempel Group Hauptsitz
Hempel A/S
Lundtoftegardsvej 91
DK-2800 Kgs, Lyngby
Denmark

Tel: +45 4593 3800
Fax: + 45 4588 5518




